


































목 차

제출문 · 1

요약문 3

Silli뻐ARY ....••.......•.•..•...•...........................•........ 7

CONTENTS .•••.................•.............•.•..•• . . . . . . • . . . . . . •• 13

목차 15

제 l 장 서 론 19

제 1 절 국내외 환경 변화 19

제 2 절 연구 개발의 필요성 22

1. 경제·산업적 측면 22

2. 사회·문화척 측면 22

3. 기술적 측면 23

제 3 절 연구 개발의 목적 24

제 4 절 마늘 재배 특성 25

1. 마늘의 품종 25

2. 파 종 28

3. 수확 빛 저장 28

4. 마늘 재배 기계화 30

제 2 장 씨마늘 쪽분리 작업기계의 설계제작 35

제 1 절 회천원추형 써마늘 쪽분리 작업기계의 기본 원리 37

제 2 절 설계제작의 기본 방향 38

제 3 철 시작기(l호기) 설계 제작 39

1. 전동기 부하 설계 및 선정 39

2. 회전원추 측의 회전속도 설정 40

- 15 -



3. 내·외원추 설계 제작 42

4. 1호 시작기의 형상과 구성 44

제 4 절 2호 시작기 설계 • 제작 48

1. 마늘 공급부 설계 제작 ‘ 48

2. 풍선장치 설계 ‘ 53

3. 2호 시작기 최종 제작 ‘ 56

제 5 철 3호 시작기 설계 • 제작 59

1. 설계 기준 59

제 6 절 4호 시작기 설계 제작 60

1. 설계 배경 62

2. 4호 시작기의 주요부 62

제 7 절 최종 시제품 (5호기) 완성 ‘ ....••••••.•.. 77

1. 4호기에서 보완 설계 사항 77

2. 최종 시제품의 주요부 ‘ 77

제 3 장 써마늘 분열 작업기계의 성능 형가 실험 83

제 l 절 서론 85

제 2 절 시작기 성능 평가 실험 87

1. 성능 평가용 시작기 개요 87

2. 시작기 성능분석을 위한 재료 및 방법 90

제 3 절 1호 시작기 결과 및 고찰 98

1. 마늘 투입부와 배출부 간극이 일정한 조건 98

2. 원추의 배출부 간극 변화에 따른 쪽분리 성능 분석 114

제 4 절 2호 시작기 성능 시험 결과 및 고찰 131

제 5 절 3호 시작기 성능 시험 결과 및 고찰 134

제 6 절 4호 시작기 성능 시혐 결과 빛 고찰 140

-16 -



제 7 절 5호 시작기(최종 공급기) 성능시험 결과 및 고찰 144

제 8 절 인력작업과 기계작업과의 비교 145

제 9 절 요약 및 결론 147

참고푼헌 149

제 4 장 마늘쪽분리기 성능평가 시연회 및 기술이전 151

제 l 절 성능평가 및 시연회 151

제 2 절 기술이전 사업설명회 154

참고문헌 . . . . . 157

제 5 장 인력과 마늘 쪽분리기 작업으로 써마늘의 포장 생육 비교 및 기계

분리에 따른 농가 노동혁 절감 효과 159

제 1 철 서 론 ~ .. ~ ~ ‘ . 161

채 2 절 재료 맞 양법 '" 162

1. 인력과 기계작업 씨마늘의 포장 생육 및 수량 비교 시험 162

2. 수작업 쪽분리의 기계화에 따른 노동력 절감 효과 시험 162

제 3 절 결과 빛 고찰 '" 163

1. 인력과 기계작업 써마늘의 포장 생육 및 수량 비교 163

2. 수작업 쪽분리의 기계화에 따른 노동력 절감 효과 165

제 4 절 결론 , • •••• . . •. . •. .••••. .•. .•••.. •. . ••• . •• •.•••••••• 167

참고문헌 .. .. . . . . . . . .. . . . . . . . .. 168

록부

- 17 -




































































































































































































































































































































	원추 회전판을 이용한 씨마늘의 종구 분열 작업기계 개발

	요약문

	목차

	제 1 장 서 론
	제 1 절 국내외 환경 변화
	제 2 절 연구 개발의 필요성
	제 3 절 연구 개발의 목적
	제 4 절 마늘 재배 특성

	제 2 장 씨마늘 쪽분리 작업기계의 설계제작
	제 1 절 회천원추형 씨마늘 쪽분리 작업기계의 기본 원리
	제 2 절 설계제작의 기본 방향
	제 3 절 시작기(1호기) 설계 제작
	제 4 절 2호 시작기 설계 • 제작
	제 5 철 3호 시작기 설계 • 제작
	제 6 절 4호 시작기 설계 제작
	제 7 절 최종 시제품 (5호기) 완성

	제 3 장 써마늘 분열 작업기계의 성능 형가 실험
	제 1 절 서론
	제 2 절 시작기 성능 평가 실험
	제 3 절 1 호 시작기 결과 및 고찰
	제 4 절 2호 시작기 성능 시험 결과 및 고찰
	제 5 절 3호 시작기 성능 시험 결과 및 고찰
	제 6 절 4호 시작기 성능 시혐 결과 및 고찰
	제 7 절 5호 시작기(최종 공급기) 성능시험 결과 및 고찰
	제 8 절 인력작업과 기계작업과의 비교
	제 9 절 요약 및 결론
	참고문헌

	제 4 장 마늘쪽분리기 성능평가 시연회 및 기술이전
	제 1 절 성능평가 및 시연회
	제 2 절 기술이전 사업설명회
	참고문헌

	제 5 장 인력과 마늘 쪽분리기 작업으로 씨마늘의 포장 생육 비교 및 기계분리에 따른 농가 노동력 절감 효과
	제 1 절 서 론
	제 2 절 재료 및 방법
	제 3 절 결과 및 고찰
	1. 인력과 기계작업 씨마늘의 포장 생육 및 수량 비교
	2. 수작업 쪽분리의 기계화에 따른 노동력 절감 효과

	제 4 절 결론
	참고문헌

	부록



