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要 約 文

I. 題 目

農·畜·水産 유통 집하장 廢棄物의 效率的 처리 시스탬 開發 硏究

Ⅱ. 硏究開發의 目的 및 重要性

1.硏究開發의 目的

농·축·수산물은 人類가 지구상에 存在하는限 끊임없이 生産 供給되어져

야하는 基本的인 生産物이다. 따라서 이러한 産業은 지속적인 尖端 生物産業

으로 轉還되면서 高附加價値, 高品質의 산물이 생산되게 되어지고, 消費者의

慾求 또한 所得增大와 더불어 多樣하고 豊成한 식생활 文化로 옮겨지고 있

다. 그러므로 이에 따른 農水産 정책 또한 流通構造 개선 및 安定供給을 위

한 집하장의 設置를 도처에 計劃하고 있어 여기에서 발생되는 有機質 廢棄物

의 安定的 처리 문제는 公害側面에서 반드시 解結하여야 할 과제이다. 따라

서 本 技術의 적용은 公害要因이 되는 폐기물을 再資源化 하면서 公害防止와

동시에 良質의 有機質 肥料를 공급할 수 있게 되므로 이는 WTO와 GR에 對備

한 競爭力 확보에도 기여할 수 있게 된다.

따라서 本 硏究에서는 유통과정에서 發生하는 季節別 및 集荷場 特性別 차

이가 있는 綜合廢棄物을 현재까지 蓄積된 연구실적을 토대로 最的化 綜合 시

스템으로 開發하고자 하는데 目的을 두었다.

2.硏究 開發의 重要性

국민생활 水準의 向上과 더불어 농·축·수산물의 需要量도 增加되고 이에

따른 受用能力도 限界에 이르고 있어 農·畜·水産物 유통 집하장의 增設이

要求되고 있다. 따라서 流通過程에서 발생되는 有機質 廢棄物量은 每年 增加
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되어 가고 있는 실정으로 最近에는 自家 車輛 보유가 擴大되면서 농수산물

집하장에서 直接 購買하는 경향으로 되고 있어 이의 深刻性은 더욱 커지고

있다. 農林水産部에서도 이러한 國民의 生活慾求에 보조를 맞추기 위해 농수

산물 共榮都賣 市場을 지역단위로 建設하는 동시에 小都市에는 農水産物 共

販場을 확대 설치하려하고 있다.

따라서 올해 追加 建設에 소요되는 預算을 보게되면 農水産物 도매시장 建

設에 1,769억원을 그리고 農産物 共販場 건설에 186억원을 投入할 豫定이며

또한 ‘98년 까지는 增設 計劃이 잘 推進되어 왔다. 그러나 위와 같은 集荷場

擴大 계획에도 불구하고 流通市場에서 發生될 幕大한 有機質 폐기물에 대한

適節한 處理技術 계획은 樹立되어 있지 않아 이에 대한 技術이 時急히 확립

되어야 할 立場에 놓여 있다.

最近 環境에 대한 國民意識이 높아지면서 집하장에서 排出되는 쓰레기 또

한 埋立이나 燒却에만 의존하려는 생각만으로는 埋立地 不足과, 매립시 浸出

水 汚染등 앞으로 埋立地域의 주민 반발이 거세질 것이 豫見되므로 環境問題

를 소홀히 다룰 수가 없을 것으로 보고있다.

그러므로 本 硏究에서는 流通集荷場에서 발생되는 各種 有機質 폐기물을

公害가 없는 有用한 資源으로 再生시키면서 集荷場 내에서 全量 處理할 수

있는 最適 처리 시스템을 開發하고저 하는데 硏究의 力點을 두었다.

특히 最適 시스템에 適用될 기술사항으로는 當 硏究팀이 개발한 시스템을

사용하여 最適 處理를 하고저 한다. 그리고 냄새 除去는 特許 出願中인 多孔

性 충진제의 氣泡膜 形成 脫臭 방법을 適用하여 전체적으로 最適의 Total 시

스템을 構成하므로서 快適한 流通市場을 형성시키고자 한다.

특히 技術的 側面에서는 一般 농·축·수산물 都賣市場에서 발생되는 有機

性 廢棄物은 多樣한 형태의 것이 모이게 되므로 發生源別로 分離收去하면서

綜合處理하는 기술이 요구되며 이에 대한 硏究의 必要性은 농·축·수산 集
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荷場에서 발생되는 폐기물은 流通過程에서 발생되는 것 이외에도 수용인원의

飮食物 提供時 발생하는 廚房 廢棄物과 水産物 加工 廢棄物 등 다양한 高濃

度 유기질 물질이 排出되는데 이를 수거하여 理想的으로 처리하기 위하여는

固狀 및 液狀으로의 分離가 필요하다. 固·液 分離技術은 다음 段階인 고상

의 再資源化를 하는데 重要因子가 되고 또한 分離液은 정수처리하는데 있어

어려움을 덜어주게된다. 分離技術에 대한 要件은 기계적으로 適定條件을 滿

足시켜 주는데 있으므로 國産 機械로서도 해결이 可能하다.

그리고 固狀 廢棄物의 재자원화 기술에서는 고·액 분리기술이 圓滿하게

이루어지게 되면 固狀 廢棄物은 一次 水分調節을 거친다음 好氣性 발효기(약

55 ∼ 60℃유지)에서 强力 堆肥化菌을 接種하여 48時間 내에 減量化가 되면

서 일차적인 安定化가 된 堆肥를 生産하게 된다.

堆肥化 條件에 있어 酸素, 水分, 溫度, C/N比, pH 등의 調節에 대한 기술

상의 문제는 實驗을 통하여 容易하게 確保될 수 있다.

그리고 社會的 側面에서 볼 때 앞으로 농·축·수산물의 流通體系가 多變

化되면서 惹起될 수 있는 集荷場 폐기물 문제는 全國 各 都市에서 같은 양상

으로 일어날 것으로 본다. 現在의 埋立 및 燒却 방법으로는 埋立地 不足과

소각소요 燃料費 및 運搬過程의 費用과 嫌汚感 등 많은 社會的 문제점이 있

을 것으로 본다. 따라서 모든 廢棄物은 發生源에서 처리하는 것이 가장 經濟

的이면서 民願의 소지를 방지할 수 있는 方案이라고 본다. 그러므로 本 硏究

의 결과는 全國에 확대 普及할 수 있는 基盤技術이 될 수 있어 有用하게 이

용될 것으로 展望하고 있다.

Ⅲ. 硏究開發 內容 및 範圍

本 硏究는 우리나라 농·축·수산물 流通 集荷場에서 發生하는 各種 유기

성 폐기물을 綜合處理 하는데 있어 유기성 廢資源을 再資源化 이용하는 最適
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化 技術을 도출하는데 있으며 最終 目標는 國內 農水産 시장에서 발생되는

有機性 廢棄物 場의 適定 規模인 50톤/일 處理裝置를 설계하는데 필요한 基

礎 data를 실험에 의해 導出 한는데 있다.

구 분 연구개발 내용 연구개발 범위

1차년도

(1996)

(1) 농·축·수산 폐기

물의 배출원별 발생량

비율 시료의 파쇄 및

실험실적 퇴비화와 폐

수처리 실험

(2) TB-1 및 MB-1 균주

의 활성실험

。 배출량 조사 및 혼합시료의 분석

。 실험실적 퇴비화 장치 설계 제작 및 실험

。 실험실적 폐수처리 장치설계 제작 및 실험

。 TB-1 및 MB-1 균주의 적용실험

。 계절별 폐기물의 발생 비율에 준한 퇴비화실험

2차년도

(1997)

(1) 실험실적 퇴비화

실험

(2) 실험실적 폐수처리

실험

。 고농도 폐수의 UBF 반응기 실험

。 미생물 고정용 다공제의 효능실험

。 최종 수처리 장치의 에너지 절약 방안 검토

。 퇴비화 장치의 고속 감량화 방안 도출

。 감량화 퇴비의 염분 측적도 분석

3차년도

(1998)

(1) Total system의

최적 설계

(2) 유기질 비료의

비효 실험

。 각 장치별 연속운전 결과도출

。 고·액별 처리 Balance 검토

。 50톤/일 규모 최적 처리 시스템

。 유기질 퇴비의 작물에 대한 비효실험

。 퇴비중의 염분함량과 작물성장에 미치는 영향

실험

Ⅳ. 硏究開發結果 및 活用에 對한 建意

1. 發明 特許
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本 硏究에서 개발된 시스탬 중 嫌氣性 醱酵 工程에서 유기성 물질의 에너

지 轉換을 極大化 하기 위하여 反應器 內部에 특수 Media를 充塡한 3段 濾過

膜 속성 메탄 發酵 方法을 특허로 出願 하였다.

특허 명칭 : 下部 循環式 濾過膜 充塡형 速成 메탄 발효 방법

출원 일자 : 1997 . 10 . 29

출원 번호 : 1997년 특허 출원 제 58361 호

출원인 : 재단 법인 한국에너지 기술 연구소

2. 學會 論文

가. 韓國 有機性 廢資源 學會誌

제목 : 농·축·수산 廢棄物의 메탄 轉換에 관한 基礎 硏究

수록면 : 제 6권 제 1호 31∼42 , 1998

나. 韓國 廢棄物 學會誌

제목 : 3단 濾過膜 反應器를 이용한 농·축·수산 廢棄物의 嫌氣性

消化處理 연구

수록면 : 제 15권 제 5호 417∼424 , 1998

3. 企業體 세미나

가. 現代 電工 (울산)

제목 : 농·축·수산 流通 集荷場 폐기물의 最適 處理 시스탬

나. (주) 油源 産業 (부산)

제목 : 농·축·水産物 混合 유기성 폐기물의 固液 分離 處理 시스탬
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4. 碩士養成

가. 大田産業大學校 대학원 환경공학과 1명

나. 忠北大學校 대학원 환경공학과 1명

다. 忠南大學校 대학원 농화학과 3명

5. 硏究 弘報

大田 KBS 방송국 (과학 교육 프로그램)

6. 活用 計劃

現在 농·축·수산물 集荷場에서 發生되는 各種 有機性 폐기물은 切斷에

의한 부피 減小 方法으로 埋立地 運搬費를 절감하고 있는 實情이다. 따라서

埋立時의 侵出水 公害 문제는 전혀 고려되지 않고 있어 앞으로 深刻한 地下

水 汚染이 발생되어 社會的인 문제점으로 대두될 것이다. 그러므로 本 硏究

에서는 앞으로 埋立地 難을 해소하고 公害를 防止하면서 현재의 公害源을 有

用한 자원으로 再生 및 轉換 이용하는데 필요한 基礎 實驗을 完了하고 처리

規模 50톤/일의 장치를 設置 運轉하는데 필용한 實驗 資料를 導出 하였으므

로 앞으로 弘報를 하게 되면 地方自治 단체에서 개발된 시스탬을 導入 할 것

으로 본다.

IMF 以前에는 企業體에서 관심을 갖고 참여 意思를 표시하여 企業 訪問 세

미나까지 하였으며 기타 이와 關聯한 문의가 있었으나 현재는 不進한 狀態라

고 할 수 있다.

그러나 旣存 농·수산물 都賣 市場 및 新設 農·水産物 도매 시장에서 環境

에 關心을 갖게 되면 本 시스탬을 導入할 것으로 期待하며 또한 政策的인 지

원이 行되면 더욱 좋은 농·수산물 流通 環境을 만들 것으로 기대한다.

7. 建議 事項
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有機性 폐기물의 再 資源化를 爲한 政策的인 支援 사항으로 新·增設 농·

축·수산물 集荷場에는 반드시 自體 處理場을 설치토록 設計時 허가 사항에

넣는 것이 效果的이라고 思料됨

SUMMARY

An efficient process for the treatment of organic wastes from Karak

farm market has been developed. Pretreatment process for solid-liquid

separation is required for the developed process in this work. Liquid

fraction from the separation process was treated by a two stage

process. The first treatment was composed of anaerobic digestion and

aerobic treatment. The second treatment was composed of a series of

processes, electrolysis, flocculation, and filtering by activated-sand

bed. The total carbon oxygen demand (TCOD), soluble carbon oxygen

demand (SCOD), and suspended solid (SS) concentrations of the final

effluent were 6, 4, and 2 ppm. The treated wastewater can be reused.

Solid wastes was treated by composting. To evaluate the quality of

the compost made from the wastes, a series of experimental works have

been performed. The composts of nontreatment, Shinco, and TM-101

treatments were immature by the values of pH, test of circular paper

chromatography, and germination index(GI). But the compost made from

the mixture of pig manure and food waste were matured to some extent,

not perfectly. As a result of experiment of cultivation, growth of the

crops, radish and lettuce, were retarded in the early stage. When the
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amount of application were increased. In the late stage, the crops

treated in high level of compost were grown much better than in the

treatments of less application. This means that the composts were

immature and stabilize in the late growth stage of crops. The composts

were recommended to fertilize turf grass, land scape gardening, or

forestry, and raw materials to manufacture large-scale compost.

Throughout the economic analysis, the proposed process was

economically favorable compared to the composting technology. The new

process can make some profit (about 17 million won) while the

conventional composting process costs 133 million won annually for the

operation of the 50T/day plant. Since the experimental results have

been obtained from the bench scale process, they could be directly used

for the design of the full scale-plant.
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第 1 章 序 論

國民生活 水準의 向上과 더불어 농·축·수산물의 需要量도 增加되고 이에

따른 수용능력도 限界에 이르고 있어 농·축·수산물 集荷場의 增設이 要求

되고 있다. 따라서 流通過程에서 발생되는 有機質 廢棄物量은 每年 증가되어

가고 있는 實情으로 최근에는 自家 車輛 보유가 擴大되면서 農水産物 집하장

에서 直接 購買하는 경향으로 되고 있어 이의 深刻性은 더욱 커지고 있다.
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農林水産部에서도 이러한 국민의 生活慾求에 보조를 맞추기 위해 農水産物

共營都賣 市場을 지역단위로 建設하는 동시에 小都市에는 농수산물 共販場을

확대 設置하려하고 있다.

따라서 올해 追加 건설에 所要되는 豫算을 보게되면 農水産物 도매시장 건

설에 1,769億원을 그리고 農産物 共販場 건설에 186億원을 投入할 예정이며

또한 ‘99年 까지는 增設할 계획도 樹立되어 있다. 그러나 위와 같은 集荷場

擴大 계획에도 不句하고 流通市場에서 發生될 막대한 有機質 폐기물에 대한

適切한 處理技術 계획은 수립되어 있지 않아 이에 대한 技術이 時急히 확립

되어야 할 立場에 놓여 있다.

最近 環境에 대한 國民意識이 높아지면서 집하장에서 排出되는 쓰레기 또

한 埋立이나 燒却에만 依存하려는 생각만으로는 埋立地 부족과, 埋立時 侵出

水 오염등 앞으로 매립지역의 住民 反撥이 거세질 것이 豫見되므로 環境問題

를 소홀히 다룰 수가 없을 것으로 보고있다.

그러므로 本 硏究에서는 流通集荷場에서 發生되는 各種 유기질 廢棄物을

공해가 없는 有用한 資源으로 再生시키면서 集荷場 內에서 全量 처리할 수

있는 最適 處理 시스템을 開發하고저 하는데 硏究의 力點을 두고 있다.

특히 最適 시스템에 적용될 技術事項으로는 當 硏究팀이 開發한 TB-1 및

MB-1의 强力 醱酵 微生物菌을 적용하므로서 固形物에서는 80%이상 減量化된

유기질 堆肥를 얻을 수 있으며 또한 液狀은 實證硏究가 끝난 UBF 反應 시스

템을 사용하여 最適 處理를 하고저 한다. 그리고 냄새 除去는 特許 출원중인

多孔性 충진제의 氣泡膜 形成 脫臭 방법을 適用하여 全體的으로 적정 처리

規模인 50T/day 處理 容量의 최적의 Total 시스템을 構成하여 技術 普及하므

로서 快適한 流通市場을 形成시키고자 한다.

第 1 節 硏究 開發의 目的과 範圍

- 2 -



1. 硏究의 目的

本 硏究의 목적은 농·축·수산물 流通 集荷場에서 발생되는 綜合 有機性

폐기물을 全量 再 資源化 하므로서 淸淨 농·수산물 流通 市場을 形成시키고

저 하는 것이 目的이며 이에 따른 技術 開發 최종 목표는 각종 處理 實驗을

通하여 우리나라 유통 시장의 適定 處理 規模인 50T/day 처리 容量의 最的

運轉 技術案을 도출 하는데 있다. 이에 따른 硏究 開發 목표 내용을 要約하

면 다음과 같다.

가. 固液 分離 기술의 最適 工法 및 前處理 방안 導出

나. 고상 廢棄物의 高速 堆肥化菌을 이용한 減量化 기술 개발

다. 液狀 유기성 廢水의 UBF 嫌氣性 처리 기술 確立

라. 嫌氣 처리수의 活性汚泥 처리 기술 確立

마. 防流水 기준에 準한 高度 淨水 처리 기술 導出

바. 最終 퇴비의 安定化 조건 導出

사. 速成 퇴비의 植物 成長 실험 및 評價

아. 50톤/일 處理 규모의 最適 설계안 導出

자. 50톤/일 處理 장치의 最適 운전안 導出

2. 硏究의 範圍

實驗室的 分析 및 Pilot 장치 運轉에 의한 最適 條件을 도출하기 위하여

연구 개발 目標에 대한 硏究 開發 範圍는 다음과 같이 要約 할 수 있다.

가. 농·축·수산 流通 集荷場 유기성 폐기물의 季節別 및 排出源 분석
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1) 排出量 조사 및 混合 試料의 分析

2) 試料의 再 資源化 타당성 평가 實驗

3) 농·수산물 流通 市場의 계절별 標本 調査 분석

4) 季節別 폐기물의 發生 比率에 準한 기초 실험

나. 高濃度 分離 廢水 처리 실험

1) 폐수의 UBF 反應器에 관한 최적 運轉 條件 導出

2) 好氣性 반응기에 대한 最適 運轉 조건 도출

3) 電氣 分解 및 凝集 分離 최적 條件 導出

4) 防流水 기준 高度 處理 조건 도출

다. 分離 고형분의 堆肥化 실험

1) 퇴비화 溫度, 空氣流入, 攪拌 回轉 조건 도출

2) 퇴비화용 菌株의 選拔 및 製劑 生産 기술 도출

3) 퇴비화 工程의 醱酵 臭氣 除去 기술 도출

4) 一次 安定化 堆肥의 생산 條件 導出

라. Total system 의 最適 設計

1) 各 Piolt 裝置別 연속 운전 結果 도출

2) 各 工程別 처리 Balance 檢討 분석

3) 50톤/일 Plant의 最適 Total 시스탬의 도출

4) 50톤/일 Plant의 최적 運轉案 도출

마. 有機質 醱酵 퇴비의 肥效 검토

1) 醱酵 퇴비의 植物 成長 안정성 검토

2) 作物 성장에 대한 肥效 實驗
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3) 퇴비중 未醱酵 유기 성분의 作物 成長 영향 실험

第 2 節 硏究 開發의 必要性

1. 技術的 側面

一般 농·축·수산물 都賣市場에서 발생되는 有機性 廢棄物은 多樣한 形態

의 것이 모이게 되므로 發生源別로 분리수거하면서 綜合處理하는 기술이 要

求되며 이에 대한 연구의 必要性은 다음과 같다.

가. 固狀 및 液狀 分離技術

농·축·수산 集荷場에서 발생되는 폐기물은 流通過程에서 발생되는 것 이

외에도 需用人員의 음식물 提供時 발생하는 廚房 廢棄物과 水産物 加工 폐기

물 등 다양한 高濃度 유기질 물질이 排出되는데 이를 收去하여 理想的으로

처리하기 위하여는 固狀 및 液狀으로의 分離가 필요하다. 고·액 분리기술은

다음 段階인 고상의 再資源化를 하는데 重要因子가 되고 또한 分離液은 淨水

處理하는데 있어 어려움을 덜어주게된다. 分離技術에 대한 要件은 機械的으

로 적정조건을 萬足시켜 주는데 있으므로 國産 機械로서도 解決이 가능하다.

나. 固狀 폐기물의 再資源化 기술

고·액 分離技術이 圓滿하게 이루어지게 되면 固狀 폐기물은 一次 水分調

節을 거친다음 好氣性 발효기(약 55 ∼ 60℃유지)에서 當硏究所에서 保有하

고 있는 强力 堆肥化菌인 TB-1 및 MB-1 菌을 接種하여 48시간 내에 減量化가

되면서 一次的인 安定化가 된 퇴비를 生産하게 된다.

堆肥化 조건에 있어 酸素, 水分, 溫度, C/N比, pH 등의 조절에 대한 技術
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上의 문제는 “圓型醱酵槽 퇴비화 시스템의 實用化 硏究 ” 및 “廚房 廢棄物의

自動 퇴비화 장치개발 연구” 과제를 遂行하면서 蓄積된 技術이 있으므로 再

資源化기술에 대한 최적조건 도출은 實驗을 통하여 容易하게 確保될 수 있

다.

다. 液狀 廢棄物의 淨化企術

高濃度의 유기성 폐수를 淨化하는데는 處理技術에 따라 規模가 방대하여지

므로 本 硏究에서는 고농도 폐수를 直接處理하는 최신기술인 UBF(Upflow

Blanket Filter Reactor) 工法을 적용하게 될것이며 이 기술은 當所 특허인

“多孔性 微生物 固定膜에 의한 速成醱酵 방법 ”를 導入, 고농도 폐수인 “酒精

廢棄物의 최적에너지 轉換方案 연구 ”를 수행한 기술을 土臺로 廢水를 淨化하

게 된다.

2. 經濟·社會的 側面

가. 經濟的 側面

농·축·수산물은 人類가 地球上에 存在하는限 끊임없이 생산 供給되어져

야하는 基本的인 생산물이다. 따라서 이러한 産業은 지속적인 尖端 生物産業

으로 轉換되면서 高附加價値, 高品質의 産物이 생산되게 되어지고, 消費者의

욕구 또한 所得增大와 더불어 다양하고 豊成한 식생활 文化로 옮겨지고 있

다. 그러므로 이에 따른 農水産 政策도 유통구조 改善 및 安定供給을 위한

집하장의 設置를 도처에 계획하고 있어 여기에서 發生되는 유기질 폐기물의

安定的 처리 문제는 公害側面에서 반드시 解決하여야 할 과제이다. 따라서

本 技術의 적용은 公害要因이 되는 폐기물을 再資源化 하면서 공해방지와 同

時에 良質의 유기질 肥料를 供給할 수 있게 되므로 이는 WTO와 GR에 대비한
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競爭力 確保에도 기여할 수 있게 된다.

나. 社會的 側面

앞으로 농·축·수산물의 流通體系가 多變化되면서 야기될 수 있는 集荷場

廢棄物 문제는 全國 各 都市에서 같은 樣狀으로 일어날 것으로 본다. 現在의

埋立 및 燒却 방법으로는 埋立地 부족과 燒却所要 연료비 및 운반과정의 費

用과 嫌汚感 등 많은 社會的 문제점이 있을 것으로 본다. 따라서 모든 廢棄

物은 發生源에서 처리하는 것이 가장 經濟的이면서 民願의 소지를 防止할 수

있는 方案이라고 본다. 그러므로 本 硏究의 결과는 全國에 擴大 보급할 수

있는 技盤技術이 될 수 있어 有用하게 利用될 것으로 展望하고 있다.

第 3 節 앞으로의 展望

1. 現技術의 脆弱性

各種 유기질 廢棄物에 대한 堆肥化 연구는 分野別로 基礎硏究에서부터 實

用化 연구까지 大學 및 硏究所에서 많이 推進되어 왔지만 이는 대부분 斷片

的인 기술개발이라고 할 수 있다. 따라서 本 硏究에서는 유통과정에서 發生

하는 季節別 및 集荷場 특성별 차이가 있는 綜合廢棄物을 현재까지 蓄積된

연구실적을 土臺로 最適化 종합 시스템으로 開發하고저 하는데 있다.

本 事業을 추진하는데 있어 確保하고 있는 기술사항으로는 高速 퇴비화에

所要되는 强力 발효균주의 生産技術 확보와 高濃度 분리폐수의 最新 處理技

術인 多孔性 膜 微生物 固定法인 UBF 嫌氣性 醱酵 시스템 기술확보가 되어

있어 가장 核心技術은 이미 확보된 狀態라고 할 수 있다. 그러나 現技術의
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취약성은 우리나라의 농·축·수산 廢棄物 處理에 대한 기술개발은 部分的으

로 대학, 연구소, 산업체에서 施行하여 왔으나 기술을 體系化까지 하지 못한

데 脆弱性이 있다. 이는 劣惡한 硏究費와 연구의 持續性 등이 결여되어 있었

기 때문으로 본다.

그리고 가장 큰 脆弱点은 實用化 普及段階까지 즉 실수요자가 最適 裝置임

을 확인할 수 있도록 示範化가 되어져야 하는데 우리나라 實情은 기초연구가

끝나면 實需要者의 몫으로 移傳되어버리므로 미진한 기술이 普及되는 實例가

많았으며, 특히 環境分野는 生産製品과 같은 競爭分野가 아니므로 더욱 심각

한 상태의 落後된 기술들이 普及되어 문제를 惹起시키고 있다. 이제는 國民

所得 10,000불 시대에 걸맞는 環境設備 投資가 있어야만 현 기술의 脆弱性을

극복할 수 있다고 본다.

2. 技術 開發의 展望

生活環境이 變化되면서 購賣方法 또한 변화하고 있는 것이 現實이다. 이재

는 시장 손바구니에서 自動車 트렁크 바구니로 바뀌고 있다. 集荷場에서 염

가로 大量購入하는 시대로 되어지면서 專門 구매 配達體系가 확립되고 있어

앞으로 規模面에서도 小規模 집하장은 競爭에서 밀려나고 大規模 유통체계

집하장이 생기기 마련이다. 따라서 發生되는 쓰레기는 自體 處理하거나 막대

한 費用으로 처리할 수밖에 없다.

가장 競爭力이 있는 流通市場이란 쓰레기 發生者의 비용부담을 주려주는

길이라고 한다면 本 硏究에서 開發되는 有機性 폐기물의 再資源化 및 쾌적한

구매 環境造成이란 目的에서 개발되는 이 기술은 全國的으로 普及될 수 있다

고 보며 또한 基礎資料도 풍부하여 技術定着도 용이하게 이루어질 것으로 展

望한다. 그리고 外國에서 기술도입시 國內에 그대로의 適用은 不可能하다고
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본다. 食生活 樣式이 다르고 유통체계 또한 달라서 集荷場에서 나오는 폐기

물의 樣狀이 다르기 때문에 국내 實情에 맞는 기술개발이 要求된다.

國內의 기술로도 體系化를 시키면 先進國 수준까지 到達할 수 있으므로 類

似한 유통구조를 갖는 國家에는 充分히 기술을 輸出할 수 있는 기술까지 確

保 할 수 있다.
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第 2 章 農·畜·水産 廢棄物의 固·液 分離

第 1 節 序 說

농·축·수산물 集荷場 廢棄物 性狀은 각 地域 生産物 특성에 따라 집하장

에서 排出되는 유기성 폐기물의 成分 組成이 다르다. 그리고 季節別로도 집

하량의 差異를 보이고 있어 이에 대한 季節別 試料 특성 또한 分析 檢討 되

어야 한다.

따라서 本 硏究에서는 가장 多樣한 농·축·수산물이 集荷되면서 年間 需

要者의 요구를 滿足 시키고 있는 서울 가락동 농·수산 시장 流通 統計를 계

절별로 調査 분석 하여 시료의 標本으로 하였다.

우리나라 농·축·수산물 集荷場 有機性 쓰레기의 發生 및 處理 現況을 조

사하여 보면 流通 集荷場에서 每日 發生되는 유기성 쓰레기의 處理 問題는

국내의 共營 도매시장 및 一般 法定 도매시장 할것없이 모두 解決 方案 導出

에 고심하고 있다. 발생하고있는 쓰레기 처리를 現在까지는 全量 埋立에 依

存하고 있어 埋立地의 부족과 浸出水의 汚染또한 심각한 社會問題로 재기되

고 있다. 이에 對한 국내의 共營 都賣 市場 현황을 보게되면 旣存 開場·運

營되고있는 15個所와 건설될 共營 都賣市場 18個所를 합하여 全國 33個所가

설치 運營될 계획이다. 그리고 建設 事業費로는 현재까지 청주의 51億원의

最小 規模에서 가락 시장의 933億원의 最大 규모인 것이 建設되었으며 앞으

로 建設 豫定인 규모는 정읍의 112億원의 最小 규모에서 서울 서남의 1,500

億원 규모로 旣存에 比較하여 60%以上 投資 규모가 擴大되면서 大單位化가

되고 있다. 그러므로 旣存 및 增設 유통집하장에서 發生되는 流通 廢棄物의

처리 문제는 環境 公害를 고려할 때 時急히 解決하여야 할 課題로 되어있다.
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그리고 농·축·수산 流通集荷場에서 거래되는 物量은 1994年度 共營 都賣

시장에서 3,938,121톤/년, 일반 법정 都賣 市場에서 1,069,097톤/년으로 總

5,007,325톤/년이 去來되었으며 1995年도 實積은 共營 도매시장에서

4,461,097톤/년, 一般 법정 도매 시장에서 965,656톤/년으로 總 5,426,753톤

/년이 去來되었다. 따라서 全體的인 物量으로 約 7.7% 增加를 보였으나 공영

도매시장과 일반 법정 도매시장과의 症加 比較에서는 공영 도매시장에서 13%

增加한 反面에 일반 법정 都賣市場에서는 9.7% 減小한 것으로 나타났다. 이

러한 現常은 공영 도매시장이 消費者의 需要에 맞추어 大規模 유통시장으로

變化하지 않을 수 없음을 나타내고 있다. 이것은 1998年도까지의 共營 도매

시장 18個所 擴張 계획과 같은 맥락을 하고 있다.

流通集荷場에서 1995年度 가장 많이 去來된 채소류로 배추 379,987톤/년,

무우 234,618톤/년, 양파 193,349톤/년의 順으로 되어있고 과일류는 감귤

60,967톤/년, 사과 59,518톤, 포도 26,245톤/년의 順으로 去來가 되었다. 그

리고 廢棄物量이 小量 발생되는 鮮漁 및 폐류로는 물오징어 22,976톤/년, 고

등어 19,727톤/년, 고막 10,938톤/년의 順이다. (전국공영도매시장 현황,

1996 ; 농수산물 도매시장 통계년보, 1996).

本 硏究에서는 有機性 廢棄物을 가장 많이 發生시키는 채소류, 청과류, 어

폐류, 음식 폐기물을 分類하여 比較的 統計資料가 있는 가락동 農水産 都賣

市場에서 발생하는 쓰레기 構成量을 適用 하였다.

國內에서 各種 食品 産業 폐기물, 畜産 폐기물, 飮食 폐기물, 一般 有氣性

産業廢棄物등에 對한 嫌氣性 消化 및 퇴비화 연구는 活發히 推進되고 있으나

(홍종준 등, 1991; 1994). 流通 集荷場에서 集合 發生되는 폐기물에 대한

硏究는 推進되고 있지않아 이의 연구를 위하여 試料의 構成別로 固·液분리

하여 溶液은 嫌氣性 消化에 의해 메탄가스로 轉換하여 에너지를 回收하고 固

形分은 사료 및 퇴비화로 總體的인 再資源化를 하고자 한다.
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