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표 처리구 및 처리내용11.
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전분 분해 단백질 분해 지질 분해
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고온 풍건건조 동결건조
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(a)

접종 시간후2

(b)

접종 시간후8
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주차 주차0 1

주차 주차2 3
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주차 주차0 3
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순 번 공정명 설명

1 원료투입 저장탱크 에 원료를 저장(Bin tank)

2 계량 혼합, 원료를 함량에 따라 자동계량 후 배합기 에 투입하여 혼합(Mixer)

3 입상제형 혼합 원료를 입상제형기 에 투입하여 입상으로 제조(Pellet mill)

4 냉각 냉각기 로 이송하여 냉각(Cooler)

5 포장 자동포장기 를 이용하여 완제품 포장(Sewing machine)

자동계량기 배합기

입상제형기 자동포장기
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직경 3㎜ 직경 5㎜
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처리구 처리내용
발병주 수

전체/
발병률(%)

1 0/15 0%

2 0/15 0%

3 0/15 0%

4 6/15 40.0%

5 7/15 46.7%

6 9/15 60.0%

7 13/15 86.7%
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아인산 마이크로수화제 (1,000ppm) 아인산 마이크로수화제 (500ppm)

아인산 수용액(1,000ppm) 고체배양체 배HSB901 200

고체배양체 배HSB901 500 고체배양체 배HSB901 1000

무처리
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무비구

화학구

대조구
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β

Hoshikawa K., 1989. The growing rice plant : An anatomical monograph.
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