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요   약   문

Ⅰ. 제  목

 - 분산비례 예혼합벨브의 가스 누기에 따른 안전성 부품 개발

Ⅱ. 연구성과 목표 대비 실적

 - 세부 연구 성과

구 분 기술적 목표(물성 및 성능목표) 연구 성과

기술개발의 최종목표
가스 예혼합 분산 벨브 2중 차단막 개발

(제조 Spec. 50% 미만)
개발완료

세부목표1 국내외 기술 적립화 진형(DB 구축) DB구축 완료

세부목표2  2중 차단막 3D 모델링(설계) 설계 완료

세부목표3 시제품 제작 및 TEST 완료(양산적용) 양산적용 완료

Ⅲ. 연구개발의 목적 및 필요성

 - 불완전연소를 해소하기위한 수입 전자식 혼합 벨브를 이용한 제품이 판매중이나, 주방환경

으로 인한 전자식 오류 발생으로 AS의 발생 건수가 늘어나고 있는 실정임. 

 - 전자식을 제외한 기계식 벨브로 가스누기에 대한 안전성 확보를 위한 예혼합벨브의 안전   

  부품이 필요한 실정. 

 - 자사 개발 제품은 기계식 분산비례 제어 예혼합 기술이 적용된 제품임.

Ⅳ. 연구개발 내용 및 범위

사업화 목표 주요내용 

가스 예혼합 분산 벨브 2중 차단막 개발 

및 시제품 제작

분산 비례 예혼합 벨브의 가스 누기 부분 검토

- 2중 차단막 설계(제조 가능여부 확인)

- 시제품 제작 시행(2중 차단막)

Ⅴ. 연구개발결과

 - 가스 예혼합 분산 벨브 2중 차단막 설계 완료

 - 국내외 예혼합 분산 벨브 DB 구축 완료

 - 검증 및 양산적용 완료

Ⅵ. 연구성과 및 성과활용 계획

 - 안전성 부품(2중 차단막) 최적화 설계 완료

 - 기계식 가스조리기기의 안전성을 높이기 위한 추가 기술개발 DB로 활용

 



SUMMARY

Ⅰ. Project Title

 - The development Safety pre-mixture valve to gas leak

Ⅱ. Research objectives and performance

 - Advanced research achievements

Technically Objectives Research objectives

Objective   
Premixed dispersion-valve barrier development

(Spec. under 50%)
Finishing the development

Detailed Objective 1 Domestic and foreign data base building Finishing the development

Detailed Objective 2 3D modeling design Finishing the development

Detailed Objective 3 Complete prototyping and test(Mass production) Finishing the development

Ⅲ. And the need for research and development purposes

 - Sales of products using imported electronic mixing valve to eliminate the incomplete 

combustion, Error number of electronic devices has plenty in the surrounding environment.

 - For products of mechanical mixing technology(our company)

 - Ensure safety required for gas leak, This situation required safety components 

Ⅳ. Research contents and results

Objectives Main Content

Two barrier development and prototyping

Gas leak test parts

- Barrier complete design

- Barrier prototyping

Ⅴ. Research and development results

 - Complete gas barrier design

 - Premixed dispersion valve DB Construction (Domestic and foreign)

 - Verification and mass production

Ⅵ. Research and development and planning

 - Complete safety components (gas barrier film) optimized design

 - Add DB Construction Technology for enhancing the safety of the mechanical gas cooker
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제 1 장 연구개발과제의 개요 및 성과

제 1 절 연구개발의 필요성

◦ 현재 시판되는 업소용 조리기구 가스렌지의 경우 불완전 연소로 인한 유해가스발생, 연료낭

비 등의 문제점을 안고 있으며, 이를 보안하기 위한 전자식 혼합 벨브를 수입하여 사용  

시판되어 왔다. 하지만 전자식밸브를 채용한 가스렌지의 잦은 오류 발생으로 AS의 발생 건

수가 늘어나고 있는 실정임.   

 ◦ 자사의 개발 제품은 송풍기를 이용한 공기와 가스의 분산비례 제어 예혼합 기술이 적용된

(국내 최초) 연소율이 높은 고효율 친환경 기계식 가스렌지로써 위의 문제점을 모두 해소

시키는 제품임.

 ◦ 그러나 개발이 완료된 TJLR-6p/N 외 17종 제품의 경우 OEM 회사 조립공정 및 분산비례

(예혼합 벨브) 조정 중 가스의 누기로 인한 오류 발생 시 해체, 제조립 복잡성이 나타남.

 ◦ 가스 누기의 경우 기준 수치에 문제는 없으나 관리 수치에 벗어나기에 제조립 공정을 거

치게 된다. 이에 조립 비용이 상승 및 제품 출고 후 Q cost의 문제가 발생할 것으로 사료

됨.

 ◦ 가스 연소기의 경우 누기에 의한 규제가 엄격하며, 제조 공정 중 100% 검사를 거친 제품

의 경우에만 출고 가능하다. 이에 자사에서 개발한 분산비례 제어 예혼합 벨브의 가스 차

단에 대한 기술 필요가 부각됨

 ◦ 전자식을 제외한 기계식 벨브로 가스 누기시 체크 후 차단가능한 기능이 미탑재되어, 가스

누기에 대한 안전성 확보를 위한 예혼합벨브 및 가스이동 경로별 2중 3중의 안전 부품이 

필요한 실정임

 ◦ 위에 서술된 문제점을 개선하여 제품의 원가 및 품질경쟁력과 생산성 향상을 확보하고 제

품의 안전성을 극대화 시켜 수입대체 및 국산기술경쟁력 강화에 이바지 하고저함. 
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제 2 절 연구개발의 목적

◦ 가스관과 예혼합 벨브를 통한 혼합 구간의 누기의 문제점을 확인하여 2중 차단막 구조를 

설계 및 제작 하여 양산 제품에 적용하고자 함.

◦ 3D 모델링을 통한 조립검토, 제조 Spec. 50% 미만으로 안정화된 기술 개발

◦ 개선 완료된 제품을 통하여 품질향상, 제조공정 보안, 잠재적 Q Cost 감소, 제조원가 감소, 

생산력 증가 등을 통하여 기업 경쟁력 강화를 이루고저함. 

제 3 절 연구개발 내용

◦ 국내외 가스 연소기 혼합벨브 역학구조 확인 및 기술 정립화 진행

   (문헌 조사를 통한 Data Base 구축)

◦ 현 가스 누기 Point 정밀 검사 진행을 통한 분석(양산 부품 확인)

   

< 고효율 친환경 분산비례 예혼합 업소용 가스레인지 내부 구조 >

◦ 3D 모델링을 통한 구조적 설계 진행 2중 차단막 적용 가능 성 검토

◦ 시제품 제작을 통한 현장 적용 가능성 검토 및 성능 TEST 진행(Gage R&R)

◦ 시제품 Spec. 50% 미만 합격 시 양산 적용 가능성 검토(안전성 검사)

◦ 양산 적용시 공정 능력 확인 진행(Process Capability)
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제 4 절 연구성과

 ◦ 연구 최종 목표의 경우 가스 예혼합 분산 벨브 2중 차단막 개발 및 3차 시제품 제작임.

 ◦ 2중 차단막 2D, 3D 모델링을 통한 설계 완료 상태이며, 한국에너지 기기산업진흥회에 의

뢰하여 가스차단벨브를 통한 누설량을 검증하였음.

 ◦ 분산비례 예혼합벨브의 국내외 기술 개발 동향 및 특허 분석을 통한 기술가치평가 완료.

 ◦ 개발된 안전성 부품에 대한 양산적용 (2015년 8월 3일 기준 4개 종 32개 제품 적용보완중)

구 분 기술적 목표(물성 및 성능목표) 연구 성과

세부목표1 국내외 기술 적립화 진형(DB 구축) DB구축 완료(100%)

세부목표2  2중 차단막 3D 모델링(설계) 설계 완료(100%)

세부목표3 3차시제품 제작 및 TEST 완료 양선적용 중

제 2 장 연구개발수행 내용 및 결과

제 1 절  안전부품 분석 및 3D 모델링

 1. 가스누기의 취약 위치 및 부품 분석 진행

 ◦ 총 4개 위치 중 가스를 사용하지 않는 상태와 가스를 사용 상태에서의 가스누기에 대한 

취약 지점 확인(혼합밸브)
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 ◦ 가스를 사용하지 않는 상태에서의 가스누기 자체 측정(총 4개 위치)

(단위: %LEL) N-1 N-2 N-3 순 위

버너&혼합벨브 연결부 0.3 0.3 0.3 4

혼합밸브 3.5 3.9 3.8 1

가스관 0.3 0.5 0.5 3

가스관 연결부 0.6 0.6 0.7 2

 ◦ 가스 사용 상태에서의 가스누기 자체 측정(총 4개 위치)

(단위: %LEL) N-1 N-2 N-3 순 위

버너&혼합벨브 연결부 0.9 0.7 0.7 2

혼합밸브 1.3 1.5 1.9 1

가스관 0.1 0.4 0.3 3

가스관 연결부 0.5 0.4 0.3 4

   

 ◦ 혼합밸브의 구조 및 구성 중 가스를 사용하지 않는 상태에서의 가스플러그 부품 만으로 

가스를 차단하고 있는 상태이며, 가스플러그와 혼합밸브 바디와의 설계 & 제작 공차로 인

하여 보다 많은량의 가스가 누기됨

 ◦ 가스플러그에 대한 제작 공차 및 설계 공차의 범위를 줄이기 난해한 상태임

 ◦ 현 설계 공차 ±15 ㎛으로 가스플러그 및 혼합바디의 전수검사 후 양산 진행 중임
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< 예혼합벨브 조립도 >

< 이동형 가연성 가스 측정기 - NEW COSMOS XP-3110 >
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 2. 가스플러그 및 혼합밸브 바디 2D & 3D 설계 진행

 ◦ 혼합밸브 바디, 가스플러그(오리피스), 가스플러그(차단막) 2중 차단막 등 총 3개 부품 설계 

완료

 ◦ 예혼합 비례제어밸브의 구조를 정형화된 회전각도별 공기비율을 최적화 적용하여 설계 진

행(크기가 다른 다수의 홀을 천공하여 혼합기 유입량, 회전각에 따른 홀 개방순서 제어로 

해결 가능)

예혼합밸브 바디(수정 전)

예혼합밸브 바디(수정 후)
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예혼합밸브 조립도 1

    

예혼합밸브 조립도 2
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  제 2 절  시제품 제작 및 조립

  ◦ 혼합밸브, 가스플러그, 가스차단막 3가지 부품 시제품 제작 완료 

  ◦ 제작 완료된 제품 간의 TEST 진행 가스플러그 및 혼합밸브 바디 제작 공차 확인(±15 

㎛)

  ◦ 혼합밸브 바디의 경우 금형 수정이 아닌 기제작된 혼합밸브 바디를 가공하여 진행

  ◦ 가스플러그(오리피스), 가스차단막의 경우 ALL가공으로 제작 진행.

 

가스플러그(변경 전) 가스플러그(변경 후)

오리피스

오리피스

차단막
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제 3 절  자체성능 TEST

 ◦ NEW COSMOS XP-3110 가연성가스측정기를 이용한 test 진행

 ◦ 혼합밸브 가스 누기 측정 진행 

(단위: %LEL) N-1 N-2 N-3 N-4 N-5 average

가스 사용시 1.0 1.2 1.2 1.2 1.0 1.12

가스 미사용시 1.4 1.1 1.5 1.3 1.3 1.32

 ◦ 기존의 가스 미사용시 누기에 대한 가스량은 감소하였으나, 가스플러그의 길이 연장으로 

인한 가스량 조절기의 회전강도 및 가스플러그(오리피스)의 윤활구리스의 변경이 요구됨.

 ◦ 가스량 조절기의 회전강도 및 반영구적인 마찰계수를 낮추기 위하여 가스플러그(오리피스)

와 가스차단막의 윤활구리스의 제품을 따로 사용하기로함.

 ◦ 오리피스, 차단막별 윤활구리스 특이사항

특 이 사 항 비고

가스플러그(오리피스)
윤활성이 높을 경우 오리피스에 스며들어 가스흡기구가 

막히는 현상이 나타남.(점도의 영향)

진공구리

스

가스플러그(차단막)

가스흡입의 차단먹으로 혼합밸브 바디와 접촉 간격이 

맞물려 조립됨으로 윤활성이 높고, 점도가 낮으며, 

입자가 작은 윤활구리스를 사용하여야함.

G-n 

PASTE

    <오리피스 구리스>                          <차단막 구리스>
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제 4 절  외부기관 설계 및 성능 TEST

 ◦ 성능검증을 위해 한국에너지기기산업진흥회에 혼합밸브(LPG용) 설계 및 성능검사를 의뢰

함(품질확인용).

 ◦ 시험항목은 가스통로의 기밀<반복시험, 기구밸브>에 대한 가스차단밸브를 통한 누설량 

test이며, 6월 17일 ~ 24일까지 총 8일간 성능test 진행.
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 ◦ 한국가스안전공사 설계 확인 및 검사 검증 확인(총 4개종 32개 제품)

설계단계검사 합격증 32개 제품 중 2건
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제 3 장 목표달성도 및 관련분야에의 기여도

제 1 절  목표달성도

 ◦ 기술적 목표중 세부목표 1,2의 경우 기초 물성 및 성능 목표를 달성하였음.

 ◦ 시제품 제작 및 TEST의 경우 모두 자체 및 외부 성능 TEST는 달성하여 완료하였음.

 ◦ 양산적용하여 2015년 8월 3일 기준 4개 종 32개 제품 적용완료하여 시판 진행중임, 대량생

산시 설계치수 및 성능test에 대한 결과 안정성 향상80% 이상으로 추정됨 

 ◦ 기술적목표 달성도

구 분 기술적 목표(물성 및 성능목표) 달성도

세부목표1 국내외 기술 적립화 진형(DB 구축) 100%

세부목표2  2중 차단막 3D 모델링(설계) 100%

세부목표3 시제품 제작 및 TEST 완료(양산적용) 80%

제 2 절 기술기여도

 1. 산업기술요소 결정

 ◦ 산업기술요소는 산업업종에서 무형자산이 차지할 수 있는 최대 비율에 기술자산이 기여한 

비율을 곱하여 산출

  ◦ 지식경제부에서 발표하는 산업별 산업기술요소표에 따르면 신제품이 포함되는 기타 기계 

및 장비 제조업(C29) 산업의 산업기술요소는 54.56%임.

 2. 개별기술강도 측정

 ◦ 개별기술강도는 67.0점으로 측정되었으며 산업기술요소 54.56%를 곱하여 산출된 최종적인 

기술기여도는 36.56%.

 ◦ 기술기여도는 산업기술요소에 개별기술의 강도를 곱하여 산출되며, 개발하는 신제품의 개

별기술강도 평가 결과는 다음과 같음.
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기술성평가 항목 점수 비고

혁신성 3.5 기술의 많은 부분이 혁신적인(주요 개량기술)으로 판단됨

파급성 3 단일시장의 다양한 신제품에 적용 가능함.

활용성 3.5
기술 도입자에게 중요한 기술: 경쟁적인 이익을 고양시키고, 

현존하는 하부구조의 작은 변화만 있으면 유지 가능함.

전망성 3.5 어느 정도(some)연구에 대한 지지가 지속 될 것임.

차별성 3.5
기술 도입자에게 다양한 차별적 특성에 의한 상업적 우위성을 

제공함

대체성 3.5
대체기술이 다소 존재하나, 그 대체기술이 대상기술의 핵심요

소와는 대체되지 않음.

모방용이성 3
모방이 가능하나, 모방을 통해 현재, 이익 및 미래에 향유하고

자 하는 이익이 크게 침해받지는 않음.

진부화가능성 3.5 기술수명주기가 5~10년 사이로 예상됨.

권리의 범위 3
특허의 청구범위가 주요 기능과 핵심 생산라인 제품만을 보호

함.

권리의 안정성 4
소수의 유사한 선행기술이 있으나, 권리의 무효화가능성은 희

박함.

합계 34.0

< 신제품의 기술성평가 측정표>
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사업성평가 항목 점수 비고

수요성 3.5
제품군에 대한 수요는 꾸준하나 수요자들이 가격변화에 다소 

민감함.

시장진입성 2.5 3가지 장애요인과 관련되어 있음.

생산용이성 2.5 3개 항목 충족함.

시장점유율영향 2.5 본 기술에 의해 경쟁자는 다소나마 시장점유율을 잃을 것임.

경제적 수명 4.5 기술제품의 경제적 수명이 비교적 장기(5년~10년)로 예상됨.

매출성장성 3 지속적인 수익(매출) 흐름이 예상됨.

파생적 매출 1.5 파생적 매출을 위한 약간의 투자가 요구됨.

상용화요구시간 4.5 6개월 이내 기술을 구현할 준비가 되어 있음.

상용화소요자본 4
기술을 상용화를 보증하기 위한 약간의 자본(10억원 이내)이 요

구됨.

영업이익성 4.5 영업이익률이 해당기술이 속하는 업종평균보다 20%이상 높음.

합계 33.0

< 신제품의 사업성평가 측정표 >
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제 4 장 국내외 시장현황 및 기술현황

제 1 절 기술 동향

1) 국내 제품생산 및 시장 현황 

◦ 상업용가스조리기기는 크게 주물레인지, 가스레인지, 중화레인지로 구분되며, 이중 군텍의 

상용화된 제품은 가스레인지와 중화레인지로 한정됨.

◦ 표준산업분류(SIC)에 따른 산업 및 품목분류에 따르면, 상업용가스조기기기는 기타 기계 및 

장비 제조업(C29) 중 산업용 오븐, 노 및 노용 버너 제조업(C29150)에 해당됨. 

◦ 산업용 오븐 노, 및 노용 버너 제조업(C29150)에 따른 세부 품목으로는 가마(산업용), 가스 

가마(산업용), 가스로(공업용), 가스버너(노용), 가스연소장치(노용), 가스탄로, 가열로 등이 

있음.  

 

◦ 가스레인지의 시장규모에 대한 통계조사는 통계청의 광업제조업조사를 통해 매년 집계되고 

있으나, 가정용, 상업용 가스레인지 생산 구분없는 생산실적 통계이며, 조사 대상 사업장

도 10인이상에 한정하고 있어, 전체 상업용 가스레인지 시장 규모 추정에 대한 어려움이 

있음. 

◦ 2000년에 진행된 한국가스석유협회의 상업용가스조리기기 표준화 연구에 따르면 상업용 가

스조리기기는 크게 가스 국솥, 가스부침기, 가스레인지, 가스튀김기, 가스밥솥, 식기세척기

로 구분되나, 이중 군텍의 예혼합분산비례 제어기술이 적용된 상용화된 상업용 가스레인지 

제품에 한정하여 구분함. 

<최근연도별 가스레인지(가정용, 상업용) 생산량>

연도

화구별 사용가스별

합 계

1화구 2화구 3화구 4화구 LPG LNG

2012년 56,200 901,000 665,600 269,200 486,600 1,405,400 1,892,000

2011년 55,500 944,500 625,000 279,100 499,500 1,404,600 1,904,100

◦ 아울러, 중소기업중앙회가 작성한 2012년도 기준 ‘중소기업 현황’보고서의 표준산업분류
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코드별 조사내용을 살펴보면, 산업용 오븐, 노 및 노용 버너 제조업(C29150)의 10인이상 

종사자 사업체의 등록 사업체수는 전체 134개이며, 이중 300인이하 사업장의 중소기업 사

업체는 전무해 중소기업의 비중이 매우 높다 할 수 있음. 반면, 중소기업 전체 사업체의 

종사자 3,526명으로 사업체 평균 종사자수는 약 26.3명 수준임. 다음, 전체 출하액은 9,886

억원이며, 이들 중소기업 사업체의 2012년 평균 출하액은 73.8억원으로 조사되었음. 그러

나, 이 조사내용은 산업표준분류에 따른 ‘산업용 오븐, 노 및 노용 버너제조업(C29150)’

전체의 출하액으로 상업용 가스조리기기 제조부문의 출하액을 추정하기에 한계가 있음.  

◦ 따라서 상업용 가스레인지 시장의 시장규모를 추정하기 위하여 수요처별 수요시장을 한정

하고 이에 따른 신규수요와 대체수요를 구분하여 국내 시장규모를 추정하는 방법론이 보

다 적절해 보임.

 

◦ 상업용 가스레인지의 수요시장은 1) 도소매서비스업 < 숙박 및 음식점업 < 음식점 및 주점

업 < 음식점업과 2) 단체급식소에 해당한다고 볼 수 있음.

◦ 상업용 가스레인지 시장의 수요처는 크게 음식점업과 단체급식소로 구분하여 생각할수 있

으며, 수요시기에 따라 창업 또는 개소 시 신규수요와 이후 교체수요로 구분하여 볼 수 있

음. 

<상업용 가스레인지 시장의 시장-수요 매트릭스 >

수요 구분

신규 수요 교체 수요

시

장

구

분

음식

점업

- 신규창업 사업체수 연간 10만개

- 신제품 구매비율 70%

- 내용연수 6년 도래, 

- 창업 후 6년후 생존률 30%

단체

급식

- 연평균 신규 단체급식사업장

  증가수 2,000여개

-내용연수 6년 도래,

 사업장 수 1,600여개

◦ 상기 그림과 같이 국내 상업용 가스레인지 시장의 크기를 추정하기 위해 수요처별 최근년

도의 신규수요와 교체수요 발생처를 추정한 후 평균 구매비용을 곱해 산정해 봄.   

 

◦ 상업용 가스조리기기의 판매량에 대한 통계자료 없으나, 가정용, 상업용 구분없는 가스레인

지 생산량, 출하량, 재고량에 대한 통계자료는 통계청 기계산업 동향통계에서 작성되고 있

음.

◦ 시장판매량에 대한 적절 통계자료는 생산량, 출하량 중 출하량이 더 적절하다고 판단되며, 

가정용, 상업용 가스레인지의 연간 출하량은 2010년 1,927,372대, 2011년 1,961,075대 2012

년 1,919,955대, 2013년 출하량은 1,904,902대로 조사됨.

<가스레인지(가정용, 상업용) 연간 출하량>
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　(단위 : 대)

품목 출하량 2010 2011 2012 2013

가스레인지 출하량

(가정용, 상업용)
1,927,372 1,961,075 1,919,955 1,904,902

     자료 : 통계청, 기계산업동향통계 

◦ 상업용 가스레인지기기를 주요 수요처인 음식점업 등록사업체수는 2013년 기준 45만9천여

개에 이르며, 이는 2006년이후 연평균 약 2%씩 증가한 수치로 동기간 연평균 경제성장률 

4.04%에 비해 성장이 둔화되어 있다고 볼 수 있음. 

 2) 국외 제품생산 및 시장 현황

◦ 우리나라의 가스연소기 기술력은 세계 수준으로 내수 시장의 시장성은 크게 변동이 없으며, 

2008년 이후 연간 생산량 중 대부분이 내수로만 몰리고 있는 실정이다. 그러나 정부의 수

출관련 정부 지원으로 2010년 이후 수출량은 증가 추세를 보임.

◦ 전자제품(전기레인지)에 대한 에너지효율 규제(‘전기레인지 에너지 효율관리 추진계획’) 

강화와 함께 정부의 ‘2차 에너지 기본계획’에 따라 전기 요금이 인상되면 전기제품의 

가스레인지 시장잠식 현상이 완화 될 것으로 보임. 

◦ 진입장벽이 높지 않고, 가격 경쟁이 심한 가스렌지 시장에서는 제품차별화를 추구하고 있으

며, 친환경, 고효율 제품에 대한 관심이 증가함에 따라 소비자의 욕구를 충족시키는  제품

만이 판매되고 있는 실정임.

 

    < 가스연소기(가스레인지) 년도별 내수 및 수출 통계 >

나. 개발기술의 산업화 방향 및 기대효과
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 1) 산업화 방향(제품의 특징, 대상 등)

◦ 기존 연료효율이 낮고, 연소가스 발생이 높은 상업용 가스레인지의 문제점을 해결한 기계식 

예혼합 분산비례 제어기술이라는 비전기식 상업용 가스레인지의 핵심기술을 보유한 업체

로서, 군텍의 상업용 가스레인지기기는 다른 예혼합 분산비례적용 제품에 비해 보다 안정

적인 성능을 보여줌.

  

◦ 또한 생산전략은 사업화초기 생산한 설비투자비용의 부담을 덜기위해 직접생산보다 협력제

작업체의 발굴을 통한 OEM주문제작 생산방식을 채택하고 있음. OEM 주문제작 생산방식

은 자체 대량생산 시와 비교하여 매입원가 비중이 높아 부가가치 마진율이 떨어질 수 있

는 가능성이 높으나 차입금에 대한 이자비용이 발생하지 않아 오히려 사업화 초기 과도한 

차입금 조달로 인한 재무 위험을 방지할 수 있으며, 적정 재고관리에도 유리한 생산방식으

로 볼 수 있음. 

◦ 향후 판매유통채널 확보와 판매실적에 개선에 따라 자체 생산설비를 갖출 계획임, 이는 기

술지향적 제조벤쳐기업의 기업성장 단계에 맞는 합리적인 생산판매 계획이라 볼 수 있으

며, 사업화 초기에 판매실적이 신장될 경우 재무구조도 단기에 크게 개선될 가능성이 높다

고 판단됨.

 2) 산업화를 통한 기대효과

(단위 : 백만원)

산업화 기준

 항 목 

1차년도 2차년도 3차년도 4차년도 5차년도 계

직접 경제효과 1,497 1,627 1,790 4,914

경제적 파급효과 2,994 3,254 3,580 9,828

부가가치 창출액 5,988 6,508 7,160 19,656

합   계 10,479 11,389 12,530 34,398

 ◦ 직접 경제효과 : 본 연구과제 개발기술의 산업화를 통해 기대되는 제품의 매출액 추정치

 ◦ 경제적 파급효과 : 본 연구과제 개발기술의 산업화를 통한 농가소득효과, 비용절감효과 등 

추정치

 ◦ 부가가치 창출액 : 본 연구과제 개발기술의 산업화를 통해 기대되는 수출효과, 브랜드가치 

등 추정치

 2. 국내 업체 현황
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 ◦ 국내 상업용 가스조리기기를 제조, 판매하는 주요 업체의 현황은 아래<표 >와 같다. 가정

용 가스조리기기 시장의 경우, 상위업체(린나이, 동양매직) 2개 업체의 시장점유율이 80%

에 달할 정도로 시장구조가 편중되어 있는 상황임.

 ◦ 상업용 가스조리기기의 경우, 공식적인 시장조사보고서는 없으나, 관련 자료를 참고해 볼 

때, 수십여개 업체가 경쟁하고 있는 파악되며, 가정용 가스조리기기 시장에서 높은 시장점

유을 차지하고 있는 두 개의 업체를 제외하고는 대다수의 상업용 가스조리기기 업체는 본

사주문과 도매시장을 통해 제품을 시장에 공급하고 있는 것으로 파악됨.

< 국내 상업용 가스레인지 주요 제조업체와 생산제품 목록>

업체명 주요 생산제품

린나이

▸ 가정용 가스레인지

▸ 상업용 가스레인지 

▸ 가스오븐레인지

▸ 과열방지 가스레인지

동양매직

▸ 가정용 가스레인지

▸ 상업용 가스레인지

▸ 가스오븐레인지

파세코

▸ 가정용가스레인지

▸ 상업용 가스레인지

▸ 예혼합가스버너

센추리버너

▸ 3열 다공성 예혼합 비례제어 버너

▸ 상업용 중화레인지

▸ 상업용 면레인지

3차버너
▸ 송풍기식 상업용 가스레인지 

▸ 상업용 중화레인지

아주슈퍼산업
▸ 송풍기 부착형 중화용버너

▸ 주물가스버너

에너텍
▸ 숭풍식 강제 예혼합 방식

▸ 고내열성 편직 금속사 적용

거화산업 ▸ 중화용 가스레인지

경일주방 ▸ 상업용 가스버너

거화산업 ▸ 강제혼합식 한식상업용 가스레인지 
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제 2 절 기술 경쟁력

 1. 예혼합 분산비례 성능 평가의 기준

 ◦ 상업용 가스조리기기의 예혼합 분산비례 성능 평가의 기준은 연료효율과 연소가스 배출량

으로 평가된다. 이 가운데 상업용 가스조리기기 타 기종과 비교하여 정량적 비교가 가능한 

부분은 연료효율과 배기가스 절감과 관련한 부분임. 

 ◦ 2012년부터 상업용 가스조리기기의 예혼합 분산비례와 관련한 특허를 지속적으로 출원 및 

등록하여 현재 동종업계 최다 총 12건의 관련 지식재산권을 보유 중이며 중임.

 ◦ 보유한 기술은 상업용 가스레인지의 성능과 연료효율에 가장 핵심적인 기술이라 할 수 있

는 공기연료의 혼합조절 장치에 대한 관련 특허와 점화장치에 대한 특허를 보유 중임. 또

한 현재 개발 중인 요소 기술의 경우 기존 개발된 분산비례 제어장치의 가스 누기 안전성

을 높이는 기술로 기 보유한 연료효율과 배기가스 절감에 대한 기술적 개선에 기여할 수 

있을 것으로 평가됨. 

< 예혼합 분산비례 상업용 가스레인지의 주요 기술구성

섹션　

　

　 　
기술측정요소 기술강도 등록특허건수파트 　

　 디바이스　

가스연료 연결구 

섹션　　

가스공급관 내구성, 기밀성

내가스성
중가스밸브

가스개폐유닛

공기연료혼합

조절섹션

혼합장치 내구성, 기밀성, 

내가스성,

혼합성능

고 2건혼합조절밸브

송풍기

가스버너 섹션
버너헤드구조 내구성, 기밀성,내열성

연소성능
중

화염검지기

점화장치 섹션

점화유닛

내구성,

점화성능
중 1건

점화플러그
고주파발생기
점화 스위치
조절노브

안전장치 섹션

가스누기부품 내구성,

기밀성

동작성능

중
1건

(출원예정)과열방지장치

가스레인지

상판 섹션

삼발이 내구성,

내열성

항부식성

저
국물받이

상판
버너지지대

배기장치

섹션
배기챔버/배기구

내구성,기밀성

내가스성

항부식성

중
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 2. 신제품의 기술 경쟁력 비교

 ◦ 상업용 가스레인지 제품의 성능시험의 비교는 기술표준원의 KS 인증 심사기준이 있음.

< 기술표준원의 상업용 가스레인지 제품검사항목과 결함 구분 >

번호 제품검사항목
결함구분

경결함 중결함 치명결함

1

▪ 성 능

 ▸가스통로의 기밀 ○

 ▸가스소비량 ○

 ▸연소상태

   -연소 가스속의 CO농도 ○

   -기타항목 ○

 ▸온도상승 ○

 ▸전기점화 ○

 ▸안전장치

   -소화 (닫힘시간) ○

   -기타항목 ○

 ▸전기부 ○

 ▸반복사용 ○

 ▸사용성능 ○

 ▸기타항목 ○

2 ▪구조 및 치수 ○

3 ▪겉모양 ○

4 ▪재 료 ○

5 ▪표시 및 취급설명서 ○
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 ◦ 예혼합분산비례 제어기술이 적용된 상업용 가스레인지 제품에 대한 객관적 성능 비교를 

위해 한국에너지기기산업진흥회로 통해 진행한 군텍의 공기 및 연료 혼합장치와 가스버너 

장치가 적용된 고효율가스버너의 성능실험 결과, 일반 가스버너보다 가스사용량이 34%절

감되고 조리시간은 29% 절감되는 것으로 나타났다. 아울러 일산화탄소 절감율은 75%, 이

산화탄소 절감율은 18.76%로 나와 에너지 효율 및 온실가스 발생 모두 일반 시중 가스버

너에 비해 매우 뛰어난 것으로 시험결과 조사됨. 

<일반형 가스렌지와 자사 고효율 가스렌지의 성능 비교>

성능 비교 항목 시중 일반가스버너 군텍 

가스사용량(M3) 0.605 0.397

소요시간(초) 996 708

Co농도(umol/mol) 102 26

CO 절감률(%) - 75

CO2 농도(%) 1.26 1.56

CO2 절감률(%) - 18.76

 

◦ 추가로, 예혼합 가스연소버너 방식의 안전성에 대한 약점인 가스누기 및 역화의 가능성에 

대한 조사에서도 군텍의 공기 및 연료 혼합장치와 가스버너 장치는 가스 누기에 대한 이상

이 없는 것으로 조사되어 가스 안전성에 대한 신뢰도가 높다고 할 수 있음.

<상업용 가스레인지의 혼합밸브에 대한 가스 누기 안정성 시험결과>

시 험 항 목
시 험 결 과(시료번호)

비고
N-1 N-2 N-3

가스통로의 

기밀

가스차단밸브를 통한 

누설량(L/h)
0.00 0.00 0.00

가스접속구에서 불꽃 

구멍까지 외부누설
이상없음. 이상없음. 이상없음.

반복시

험

기구밸

브

가스차단밸브를 통한 

누설량(L/h)
0.00 0.00 0.00

가스접속구에서 불꽃 

구멍까지 외부누설
이상없음. 이상없음. 이상없음.

사용상 지장의 유무 이상없음. 이상없음. 이상없음.

    주 : 1) 시험방법 : KS B 8129:2009

         2) 시험기관 : 한국에너지기기산업진흥회
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 3. 경쟁 제품과의 비교

 ◦ 상기 시험 결과 등을 토대로 군텍의 공기 및 연료 혼합장치와 가스버너 장치가 일반 시중

의 상업용 가스레인지 제품의 경쟁우위 요소를 비교할 때, 군텍의 상업용 가스레인지 제품

은 성능과 제품 신뢰도 그리고 가격 면에서 확실한 비교우위 요소를 점하고 있는 것으로 

판단됨

<예혼합 연소방식 상업용 가스레인지의 제조사별 마켓·제품 경쟁우위요소 비교>

제품
시중 일반 상업용 

가스레인지
군텍의 상업용 가스레인지

성능

연료 효율 4 5

조리 시간 4 5

조작성 4 5

신뢰성

제품수명 4 5

가스누설 5 5

A/S 보증 4 3

편의성

저소움 4 4

연소가스 4 5

발열 4 5

디자인 4 3

가격 3 4

종합점수 44 55

 주 : 항목별 5점(아주 우수) 4점(우수), 3점(보통) 2점(낮음) 1점(아주 낮음) 

 ◦ 상기와 같은 내용의 신뢰성 평가를 위해 한국에너지기기산업진흥회에 의뢰하여 각 

비교 결과를 평가하였음.
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 < 가스 소비량 평가 >

시험성적서 및 비교 결과
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< CO, CO2 발생량 평가 >

시험성적서 및 비교 결과
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제 5 장 연구개발 성과 기대효과 및 활용 계획

제 1 절 개발기술 활용

 ◦ 자체 개발 예혼합 벨브와 안전성 부품 적용을 통한 효율성 및 안전성 확보를 통한 사업성 

확대 기대 

 ◦ 연구 개발 결과 안전성 향상 부품을 활용하여 자사 렌지 와 더불어 중화,   솥단지 등 10

여가지의 제품 및 다양한 파생상품 적용 가능

 ◦ 현재 적용되는 업소용 외 가정용 가스렌지에 생산에 필요한 비용,공정기술등 적용 가능성

을 검토 후 양산  체계 구축 예정

 ◦ 기계식 가스조리기기의 안전성을 높이기 위해 추가적인 기술개발 DB로 활용 가능 기대 
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연구개발 기대효과 및 활용분야

제 2 절 개발기술 사업화 방안

1. 기술개발의 단계별(연차별) 사업화 방안

 ◦ 자체 개발한 예혼합밸브는 모든 가스렌지에 적용이 가능하며, 기계식으로 원가경쟁력 확보

 ◦ OEM 생산 방식으로 제조관련 회사와의 긴밀한 협력 관계를 유지하고 있으며, 개선개발 

완료 후 제품 생산에 차질 없이 진행 가능

  - OEM 방식으로 생산인원 관리에 소요되는 자금과 시간을 초기 적용시 고객이 원하는 추가 

Need 확인 후 지속적인 공정 개선 개발 및 유통에 집중

 

 ◦ 전국 주방업체 3,000여 곳 및 식기세척기업체 350여 곳 등의 대리점 및 딜러 조직 구축을 

통하여 홍보 및 판매를 진행 

 ◦ 동남아시아 신흥 국가 대상의 해외 지사 설립 후 Global Business 진행 (중국, 필리핀 베트
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남 등)

  - 동남아시아 시장에 영업 지사를 설립을 시작으로 해외공장을 설립하여 핵심 부품은 국내 

생산 가능한 공장 증축을 통해 생산 후 공급하여 조립 판매 할 계획

사업화 1년차 (1단계) 사업화 2년차 (2단계) 사업화 3~4년차 (3단계) 사업화 5년차 (4단계)

- 원가절감 필요

성 증가

-업소 종업원의 근무환

경을 중시하는 추세

-친환경, 고효율 제품에 

대한 관심이 증가 추세

-전자식 고효율 가스렌

지 교체 시기 확인

-공기와 가스의 분산비

례제어 예혼합 가스렌

지 최초 개발(최초 녹

색인증)

-원가절감을 위한 조립

공정 단순화

-현장 적용 문제점 개선

-초기 3~4개 업체 선정 

후 진행

-초기 적용시 고객이 원

하는 추가 Need 확인 

후 추가 개발 진행(활

용 적용 분야 확대 및 

개발)

-대리점 및 딜러 조직 

구축으로 인한 시장 확

대

-초기 적용 업체의 실적

과 DATA(양산 적용능

력 검증)를 토대로 사

업화 확장

-동남아시아 신흥 국가 

대상의 해외 지사 설립 

후  Global Business 진

행 (중국, 필리핀 베트

남) 

2. 연구결과 사업화를 위한 투자 

 

◦ 전담 인력 인프라 투자

 - 과제 진행 효율성 및 개발 능력 극대화를 위한 책임자 및 전문 연구 인력 충원 예정

   (2015년 11월 중 채용 예정)

◦ 공간 및 시설 인프라 

 - 약 2억원의 투자 유치를 통해 연구시설 및 생산공간 신측 및 증축 진행 중

 - 9월~ 10월 내 이전 예정 (신축 및 증축)

 - 세종특별자치시 소정면 차령고개로 1083

 - 검사시설  신규 신축 예정 : 60평  

 - 생산 시설 기 구축 : NCT, 샤링기 (4m), 절곡기 (3m), 선반,  절단기 등  

◦ 판매 네트워크 확충 

 -현재  전국  판매 대리점 구축 : 경기, 충청 등 총 8곳의 판매 대리점 보유
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 - 자사 제품 글로벌 판매 네트워크 확충 예정 : 과제 진행 중 연차별  네트워크 확충

연구결과 사업화 투자
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제 6 장 연구실 안전관리 이행실적

 ◦ 분기별 연구실 안전 교육 진행(호서대학교 연구실안전관리 교육 청강)

 ◦ 자체 연구실 시설 관리 자체 점검표를 작성하여 매월 1일, 11일, 21일 총 3회에 걸처 자체 

점검(매달 최소 2회 이상 실시)

구 분 자체점검자 자체점검 확인자 완료

2014년 11월

3일 권 승 현 윤 남 기 ●

11일 권 승 현 정 준 영 ●

21일 권 승 현 정 준 영 ●

2014년 12월

1일 권 승 현 권 승 현 ●

11일 - - -

22일 권 승 현 권 승 현 ●

2015년 01월

2일 권 승 현 정 준 영 ●

12일 권 승 현 정 준 영 ●

21일 정 준 영 정 준 영 ●

2015년 02월

2일 - - -

11일 권 승 현 정 준 영 ●

23일 권 승 현 정 준 영 ●

2015년 03월

2일 권 승 현 정 준 영 ●

11일 권 승 현 권 승 현 ●

23일 권 승 현 정 준 영 ●

2015년 04월

1일 권 승 현 정 준 영 ●

13일 - - -

21일 권 승 현 정 준 영 ●

2015년 05월

1일 권 승 현 정 준 영 ●

11일 권 승 현 정 준 영 ●

21일 정 준 영 정 준 영 ●

2015년 06월

1일 권 승 현 정 준 영 ●

11일 권 승 현 정 준 영 ●

22일 - - -

2015년 07월

1일 정 준 영 정 준 영 ●

10일 정 준 영 정 준 영 ●

21일 정 준 영 정 준 영 ●
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