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hapter 1. Outline of Research and Development

1.Purpose of Research and Development

2.Necessity and Scope of Research and Development

Chapter 2. Technology Development of Domestic and International

Markets

1. Technology Development of Domestic and International Markets

2. Effects of Technology Development

Chapter 3. Details and Results of Research and Development

1. Details of Research and Development

2. Results of Research and Development

Chapter 4. Goal Attainment and Contribution to Related Fields

1. Attainment of Research Goals

2. Contribution to Related Fields

Chapter 5. Research Outcome and Plans to Utilize the Results

1. Research Outcome

2. Plans to Utilize the Results
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제 연 개발과제 개1

제 절 연 개발 적1

제 절 연 개발 필 및 범2

제 내 술개발2

제 절 내 술개발1 ․

제 절 술개발에 따른 과2

제 연 개발수행 내 및 결과3

제 절 연 개발수행 내1

제 절 연 개발수행 결과2

제 달 도 및 야에 여도4

제 절 연 달 도1

제 절 야에 여도2

제 연 개발 과 및 과 계5

제 절 연 개발 과1

제 절 연 개발 과 계2
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PMMA
아크릴

계 수지RUBBER
카본블랙 제 열안정제 첨가제

배합비 65.0% 31.8% 1.5% 0.3% 0.5% 0.9%

도 도

업조건 250℃ 600m/h

흑 도 slip 업

결 과 하

PMMA
아크릴

계 수지RUBBER
카본블랙 제 열안정제 첨가제

배합비 68.0% 27.3% 3.0% 0.3% 0.5% 0.9%
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도 도

업조건 250℃ 600m/h

흑 도 slip 업

결 과 상 상

PMMA
아크릴

계 수지RUBBER
카본블랙 제 열안정제 첨가제

배합비 73.0% 22.3% 3.0% 0.3% 0.5% 0.9%

도 도

업조건 250℃ 600m/h

흑 도 slip 업

결 과 상 상 상
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TPU FILLER 계 수지RUBBER 카본블랙 제 첨가제

배합비 25.0% 54.2% 16.1% 2.0% 1.5% 1.2%

실린 T-DIE SHEET 리 ROLL( )

업조건 145℃ 145℃ 135℃ 135℃ 50℃
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TPU FILLER 계 수지RUBBER 카본블랙 제 첨가제

배합비 29.0% 48.0% 18.3% 2.0% 1.5% 1.2%

실린 T-DIE SHEET 리 ROLL( )

업조건 156℃ 170℃ 153℃ 145~150℃ 60℃
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Olefin 계 수지RUBBER 충전제 카본블랙 제 첨가제

배합비 30% 15% 50% 1.5% 2.0% 1.5%

실린 T-DIE SHEET 리 ROLL( )

업조건 160℃ 180℃ 160℃ 180~190℃ 70℃
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계 수지 배합비를RUBBER

Olefin 계 수지RUBBER 충전제 카본블랙 제 첨가제

배합비 25% 25% 45% 1.5% 2% 1.5%

실린 T-DIE SHEET 리 ROLL( )

업조건 160℃ 180℃ 160℃ 180~190℃ 70℃
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Olefin 계 수지RUBBER 충전제 카본블랙 제 첨가제

배합비 20% 25% 50% 1.5% 2% 1.5%

실린 T-DIE SHEET 리 ROLL( )

업조건 160℃ 180℃ 160℃ 180~190℃ 70℃
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하지 지 도
번 폴리싱2

도ROLL
TENTION 도

업조건 140℃ 50℃ 3.0~3.4 70m/h

신 강도 경도(Shore A) 박 리

가 가

발생
결 과 340 335 76.1 76.9

하지 지 도
번 폴리싱2

도ROLL
TENTION 도

업조건 152℃ 60~70℃ 3.0~3.4 70m/h



- 26 -

신 강도 경도(Shore A) 박 리

가 가

없
결 과 337 313 68.7 70.9

하지 지 도
번 폴리싱2

도ROLL
TENTION 도

업조건 162℃ 60~70℃ 2.4~2.7 72m/h

신 강도 경도(Shore A) 박 리

가 가

발생
결 과 344 339 78.3 89.3
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하지 지 도
번 폴리싱2

도ROLL
TENTION 도

업조건 170℃ 70~80℃ 2.4~2.7 72m/h

신 강도 경도(Shore A) 박 리

가 가

발생
결 과 342 347 80.5 87.2
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접착 크랙발생여 발생WAVE

양 양 양
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slip 변색 생산량 냄새

주차1 양 양 양 양 양

주차2 양 양 양 양 양

주차3 양 양 양 양 양

주차4 양 양 양 양 양

주차5 양 양 양 양 양

주차6 양 양 양 양 양

주차7 양 양 양 양 양

주차8 양 양 양 양 양
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소금 생산성 및 입자 크기 비율- ( )

구분 친환경 장판 장판PVC

DAY 1

염도( 23)
24 ℓ 24 ℓ

DAY

덧물후염도( 27)
16 ℓ 16 ℓ

생산량( )㎏ 4.8 4.2

이상4㎜ 1.0 ± 0.1 % 1.0 ± 0.1 %

4~2.8㎜ 29.5 ± 1.2 % 26.5 ± 1.2 %

이하2.8㎜ 69.5 ± 1.5 % 72.5 ± 1.5 %

소금 색상 흰색 흰색

소금 냄새 무취 약간 남

가 클수 질 우수함- .

실험 방법 크 염전 실험판 친 경 판 판 총 개 제 하고- : 3.3 " , PVC " 2㎡

각 실험판 바닥에 각가 판 시공함.
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프탈레이트계 가소
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구분 항목 단위 규격 장판PVC 친환경 장판

재질 납 mg/㎏ 이하100 111~117 0

카드뮴 이하100 52~61 0

출 중금속 mg/L 이하1.0 이하1.0 이하1.0

시험 식 공전 제 및 포 규격: 7. ㆍ ㆍ
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